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Leistungsbeschreibung 

Beschaffung eines Beschichters zur 
FerƟgung von BaƩerieelektroden 
2026_079_MK (EFRE-20600168) 
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1 Vorbemerkungen 
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2 Ausschreibungsbestimmungen 

2.1 Grundsätzliche Bestimmungen 
 





 

 Zusätzliche 

 

 

 



2.2 Auftraggeber 

2.3 Vergabeplattform – www.vergabe.nrw.de und Bieterkommunikation 

https://www.vergabe.nrw.de/wirtschaft/nutzungsbedingungen-vmp-nrw

https://support.cosinex.de/unternehmen/

2.4 Alternativangebote/Nebenangebote/Aufteilung in Lose 

  



2.5 Fristen & Termine 

 

 

 

 

2.6 Nachunternehmer, Bewerbergemeinschaften und Eignungsleihe 

 



2.7 Form des Angebots und dessen Einreichung 

2.8 Änderungen, Berichtigungen & Rücknahme der Angebote 

2.9 Eignungskriterien 
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2.10 Angebotswertung 
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3 Leistungsbeschreibung des Beschichters 

3.1 Vorhabensbeschreibung und Geräteanforderungen 
 
3.1.1 Vorhabensbeschreibung 

3.1.2 Prozessbeschreibung und Anforderungen  
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3.1.3 DMC-Lesegeräte (2 Stück) 
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3.1.4 Schnittstellenbeschreibung der Anlage 
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3.1.5 Zielsetzung der Anlage 
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3.1.6 Aufstellungsort und Medienversorgung  

 

L x B x H {mm} = 7.000 x 1.600 x 2.600  
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3.1.7 Leistungs- und Lieferumfang 
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3.1.8 Dokumentation und technische Unterlagen  
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3.2 Garantie und Wartung  
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3.3 Abnahme und Inbetriebnahme 
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3.4 Schulung und Einweisung  
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3.5 Zusätzliche Anforderungen  
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Nr. Beschreibung Wert Einheit 

Elektrodenherstellung 

A1 Die Gesamtlänge beträgt maximal 7,00 M 

A2 Geeignet für batterieelektrodenspezifische Materialien ja  

A3 
Zu beschichtende Paste kann in einem Vorlagebehälter bei Beschichtung 
gerührt/bewegt werden oder aus externem Rührer gepumpt werden ja - 

A4 Kontinuierliche Pastenzuführung mittels Pumpe ja - 

A5 Beschichtungsverfahren: Präzisionsschlitzdüse (Slot-Die) mit versch. Shim 
Einlagen aus Edelstahl mit Option zur Commabar-Beschichtung ja - 

A6 Die Schlitzdüse ist regelbar von Raumtemperatur (20°C) bis 60 °C 

A7 Die Schlitzdüse ist winkelverstellbar >100 ° 

A8 Kontinuierliche (R2R) Beschichtung mit einer Beschichtungsbreite von 80 bis 270 
mm ja - 

A9 Nassfilmdicke von 50 - 500 µm 

A10 Beschichtungstoleranz bzgl. Trockenfilmhöhe < +/-2,0 µm 

A11 Bechichtungstoleranz Ober- und Unterseite und in Längsrichtung  < +/-0,2 mm 

A12 Nullpunktseinstellung mit Ablesegenauigkeit 0,001 mm 

A13 Schichtdickenmessung mittels X-Ray von Nassfilm und Trockenfilm ja - 

A14 Beschichtungsparameter automatisiert zu kontrollieren und anzupassen ja - 

A15 Prozessgeschwindigkeit regelbar zwischen 0,1-5,0 m/min 

A16 Verarbeitbarkeit von Substratfolien (Cu, Al) von 6-20 µm 

A17 R2R: Verarbeitbarkeit von Coilhülse mit 3 und 6 Zoll Innendurchmesser ja - 



A18 R2R: Verarbeitbarkeit von Foliencoils bis 150 kg 

A19 Antriebswerk mit automatischer Druckentlastung bei Stopp ja - 

A20 Einhausung des Autragswerks ja - 

A21 NMP Detektion und Visualisierung; ATEX-Zulassung der explosionsgefährdeten 
Teile 

ja - 

A22 Abluftsystem nach ATEX Norm EN 1539 ja  

A23 Die Trocknungsstrecke ist modular aufgebaut und erweiterbar ja - 

A24 Eine Trocknungstemperatur wird erreicht von mindestens 150 °C 

A25 Trocknungstechnologie Konvektion und erweiterbar auf UV, IR, und deren 
Kombinationen 

ja - 

A26 Restfeuchtegehalt nach der Trocknung < 1.000 ppm 

A27 DMC Marking System (Produkt der Planung: Laser Keyence MDX 20xx) ja - 

A28 Zentrale Anlagensteuerung Siemens S7 1500 oder gleichwertig ja - 

A29 TCP/IP-Schnittstelle ja - 

A30 Steuerungs-System/Bedientableau, Visualisierung der Prozessparameter und 
Warnhinweise 

ja - 

A31 Designunterlagen (CAD- / Step-Datei) ja - 

A32 Remote access für Wartung ja - 

A33 Hilfseinheit zum Heben der Schlitzdüse und der Coils bis zu einem Gewicht von  150 kg 

A34 Reinigungseinheit zur automatisierten Spülung der Schlitzdüse außerhalb der 
Anlage (Produkt der Planung: TSE Troller) 

ja - 

A35 Linienlaser-Sensor Set nach Nassbeschichtung inkl. Monitor und Vernetzung 
mit SPS 

ja - 

A36 Luftentfeuchter DP -40°C (Microenviroment möglich) ja - 
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3.6 Service und Wartung 
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3.7 Liefer- und Zahlungsbedingungen 
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3.8 Abnahme 

3.8.1 Abnahmetest (FAT und SAT) 
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3.8.2 Abnahmekriterien 
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3.8.3 Wiederholbarkeit 

3.8.4 Dokumentation 
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3.8.5 Technische Abnahme  
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3.8.6 Abnahmekriterium 

 



3.8.7 Voraussetzungen der förmlichen/rechtsgeschäftlichen Abnahme 

3.8.8 Gefahrenübergang 

3.8.9 Wiederholung der Abnahme 

3.8.10 Abnahmeverhinderung des Auftraggebers/der Auftraggeberin 

 



3.8.11 Sonstige Vereinbarungen 

3.9 Preisblatt 
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4 Anhang 
 



CAS 19836-78-3

67-68-5

Natriumhexacyano
ferrat(II)-
Decahydrat

14434-22-1

 
 



5 Angaben im Angebot 
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6 Liste einzureichender Unterlagen 


